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(54) Machine de distribution et confectionnement de cafe 



(57) Machine pour la distribution et le confectionne- 
ment de cafe, comprenant un recipient (7) du cafe en 
grains et un moulin (38) pour le meme cafe, dans laquel- 
le le recipient (7) est subdivise dans une pluralite de 
chambres separees (8.9), contenants respectivement 
du cafe en grains de types differents, et est joint dans 
la part inferieure (20) avec au moins un ulterieur reci- 
pient (21) subdivise en premieres et deuxiemes parts 
de chambre (28,29:30,31), respectivement utilisees 
pour le dosage du cafe en grains et pour la mouture du 
meme. TeHes premieres et deuxiemes parts de chambre 
(28,29;30,31 ) sont pourvues de rideaux mobiles 
(24,25,26,27) pour le dosage et la mouture du cafe en 
grains et d'un conduit de dechargement (41) du cafe 
moulu. Machine comprenant en outre une pluralite de 
sachets (42) dans lesquels le cafe moulu est introduit. 
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Description 

[0001] L'invention concerne une machine de distribu- 
tion et confectionnement de cafe, faconnee pour per- 
mettre Introduction du cafe en grains des types et 5 
quantites differents et par la suite la mouture de ce cafe 
en grains et son confectionnement dans des specifiques 
sachets flexibles d'approprie materiel. 
[0002] Actuellement, pour la preparation de boissons 
a base de cafe, eventuellement moulu avec du lait ou 10 
des autres composants, il est communement employe 
du cafe en grains des types differents, qui est moulu en 
forme de poudre et introduit dans les traditionnelles ma- 
chines de preparation de cafe, ou du cafe premoulu et 
confectionne en differents quantites dans des sachets is 
flexibles opportunement scelles, qui sont vendus au pu- 
blic, et par la suite ouverts pour I'introduction de la pou- 
dre de cafe dans telles machines de preparation de ca- 
fe. 

[0003] La presente invention se propose de rendre 20 
disponible le cafe de facon differente de celles decrites 
avant, au moyen d'une machine de distribution et con- 
fectionnement de cafe qui permet la selection du type 
et de la quantite de cafe qui sont desires et le confec- 
tionnement automatique du meme dans de specifiques 2S 
sachets flexibles, pour la successive utilisation du me- 
me cafe dans les machines de preparation de cafe com- 
munement employees. 

[0004] Cette machine de distribution et confectionne- 
ment automatique de cafe est realisee avec les carac- 30 
teristiques constructives essentiellement decrites, avec 
particuliere reference aux jointes revendications du pre- 
sent brevet. 

[0005] L'invention sera mieux comprise par la suivan- 
te description, donnee seulement a titre d'example non 35 
limitatif et se referant aux dessins annexes, dans 
lequels : 

la fig. 1 montre une vue frontale schematique d'une 
machine de distribution et confectionnement de ca- 40 
fe suivant l'invention ; 

la fig. 2 montre une vue laterale schematique de la 
machine de la fig. 1. 

[0006] Dans lesdites figures, une machine 5 de distri- *s 
bution et confectionnement automatique de cafe suivant 
l'invention est representee, dans laquelle du cafe en 
grains des lypes et quantites differents, qui peuvent etre 
selectionnes par I'usager est introduit, et tel cafe en 
grains est automatiquement moulu et confectionne so 
dans de sachets flexibles ou recipients pareils de ma- 
teriel approprie. qui apres leur remplissage sont scelles 
d'une manicre adequate et rendus disponibles pour I'uti- 
lisation. 

[0007] Telle machine 5 comprend essentiellement ss 
une enveloppe 6 s'etendant verticalement, contenant au 
moins un recipient 7 du cafe en grains, dispose dans la 
partie superieure de la machine et ouvert dans la partie 



superieure et inferieure, tel recipient etant subdivise en 
chambres separees, dans le present example consti- 
tutes par les chambres 8 et 9, a travers de respectives 
cloisons (dans Texample represents constitutes par 
I'unique cloison 1 0), lesquelles chambres possedent un 
volume adequat pour contenir de quantites considera- 
bles des types differents de cafe en grains, qui est in- 
troduit dans les memes chambres a travers leur partie 
superieure ouverte. Naturellement, le recipient peut etre 
subdivise aussi dans un nombre different des chambres 
separees par rapport aux chambres qui viennent de etre 
decrites. Advantageusement le recipient 7 est faconne 
en forme parallelepipede retrecie vers le bas, dont les 
parois inferieures 11 sont inclinees vers le bas pour fa- 
ciliter la chute de cafe en grains vers la partie inferieure 
du meme recipient, toutefois ce recipient-ci peut etre fa- 
conne aussi en formes ditferentes de celle decrite. 
[0008] Chacune des chambres separees 8 et 9 est 
pourvue d'un adequat senseur de detection des condi- 
tions de remplissage du cafe en grains dans la meme 
chambre, et dans le present example tel senseur est 
constitue par une correspondante paroi plane rectiligne 
1 2 et 1 3 logee dans la relative chambre et realisee avec 
une grandeur legerement plus petite par rapport a la 
grandeur de la meme chambre, et telles parois planes 
sont pourvues des charnieres dans leur relatives extre- 
mites 14 et 15 les reliants dans la partie superieure de 
la respective chambre, en maniere de pouvoir se depla- 
cer pour gravite d'une position superieure (marquee 
avec la lettre B dans la figure 1), dans laquelle chaque 
paroi se dispose presque horizontalement, dans la con- 
dition de maximum remplissage de cafe en grains, a une 
position inferieure (marquee avec la lettre A dans laj.fi- 
gure 1) dans laquelle chaque paroi est completement 
inclinee vers le bas, dans la condition de complet vidage 
de cafe en grains de la respective chambre. 
[0009] Telles extremites 1 4 et 1 5 des parois planes 
sont associees avec un correspondant interrupteur 
electrique 1 6 et 1 7, connecte en operation dans le circuit 
electrique de la machine, et pendant le deplacement de 
I'une a I'autre position operative de chaque paroi plane 
12 et 13 elles determinent I'actionnement en positions 
operatives differents du respectif contact electrique (ne 
montre pas) des memes interrupteurs, a travers un res- 
pectif bras mobile 18 et 19 connecte avec lesdites con- 
tacts electriques, avec consequent branchement du cir- 
cuit electrique de la machine dans la condition de rem- 
plissage complet ou partiel des chambres avec le cafe 
en grains, ou debranchement de tel circuit electrique 
dans la condition de vidage des chambres, ou le cafe 
en grains est completement tombe vers le bas de la re- 
lative chambre. 

[0010] La partie inferieure 20 du recipient 7 est jcinis 
avec un ulterieur recipient 21 , srtue au-dessous du me- 
me et ayant forme et grandeur correspondant a la meme 
partie inferieure, ledit ulterieur recipient 21 etant subdi- 
vise en chambres separees retrecies vers le bas et com- 
muniquant avec les chambres separees du precedent 
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recipient 7, dans le present cas etant subdivise dans les 
chambres 22 et 23 comrnuniquant avec les chambres 8 
et 9 situees au-dessus, de sorte que le cafe en grains 
venant des chambres 6 et 9 se rassemble dans les re- 
latives chambres 22 et 23, pour etre par la suite moulu 
comme il sera decrit ci-pres. 

[0011] Comme visible particulierement dans la fig. 1, 
chacune des chambres 22 et 23 est associee respecti- 
vement avec au moins un premier rideau mobile plan 
rectiligne 24 et 25, situe dans la position superieure de 
la respective chambre, au-dessous de la partie inferieu- 
re 20 du recipient 7, et avec au moins un respectif 
deuxieme rideau mobile plan rectiligne 26 et 27, situe 
au-dessous du correspondant premier rideau mobile 24 
et 25 et presque dans la position intermediate de la re- 
lative chambre, de sorte qu'il resulte delimitee respecti- 
vement une premiere part de chambre 28 et 29, qui est 
utilisee pour le dosage de la quantite de cafe en grains 
respectivement selectionnee, et une deuxieme part de 
chambre 30 et 31 pour la mouture de chaque quantite 
de cafe selectionnee. 

[0012] Tels premiers et deuxiemes rideaux mobiles 
24, 25 et 26, 27 sont realises de grandeur legerement 
plus petite de celle des correspondant chambres et sont 
en outre joints a des opportuns moyens de commande, 
dans le present cas constitues respectivement par les 
etectro-aimants 32, 33 et 34, 35 connectes dans le cir- 
cuit electrique de la machine, de telle facon d'etre de- 
places en coulissant d'une position etendue ou chaque 
rideau mobile penetre completement dans la correspon- 
dant chambre : en determinant sa fermeture, a une po- 
sition retiree ou chaque rideau mobile est completement 
extrait de la correspondant chambre, en determinant 
son ouverture. 

[0013] De cette facon, en actionnant les differents ri- 
deaux dans I'une ou I'autre des leur positions operati- 
ves : il est possible d'introduire le cafe en grains de cha- 
cune chambre separee au debut dans la premiere part 
de chambre 28 ou 29 situee au-dessous et par la suite 
de cette derniere-ci dans la deuxieme part de chambre 
30 ou 31 situee au-dessous. 

[0014] En particulier, I' introduction du cafe en grains 
de chacune chambre separee dans la correspondante 
premiere part de chambre situee au-dessous est etfec- 
tuee en maintenant le deuxieme rideau mobile 26 ou 27 
dans la position de fermeture ed en actionnant le relatif 
premier rideau mobile 24 ou 25 en position d'ouverture, 
pour une periode de temps suffisant a remplir chaque 
part de chambre avec la quantite de cafe en grains res- 
pectivement desiree, et a la fin de cette periode de 
temps en actionnant de nouveau en fermeture le relatif 
premier rideau mobile. 

[0015] Dans ce cas-ci, le dosage du cafe qui est in- 
troduit dans la respective premiere part de chambre est 
effectue en utilisant des moyens temporises de type 
connu en soi, qui sont connectes dans le circuit electri- 
que de la machine et agissent sur les differents electro- 
aimants 32, 33 et 34, 35 de commande desdits rideaux 



mobiles De plus, ce dosage-ci peut etre effectue aussi 
de facons differentes, pour example en employant de 
senseurs de poids traditionnels (ne montres pas), dis- 
poses a I'interieur aux premieres parts de chambre 28 

5 ou 29 et connectes dans le circuit electrique de la ma- 
chine, et prevus pour detecter le poids du cafe en grains 
introduit dans les memes parts de chambre. 
[0016] De cette facon, le dosage du cafe est selec- 
tionne prealablement en agissant sur des appropries 

10 boutons-poussoirs des cycles de la machine, connectes 
dans le circuit electrique de la machine et associes avec 
les differents types de senseurs de determination du 
meme dosage, constitues par example par les boutons- 
poussoirs 32* ou 33' de selection de deux differents ty- 

is pes de cafe en grains et de commande du deroulement 
des relatifs cycles selectionnes. 

[0017] Naturellement, la selection du dosage et des 
relatifs cycles a derouler peut etre effectuee aussi avec 
des moyens de commande de type different, par exam- 

20 pie par I'intermediaire d'une carte magnetique (ne mon- 
tree pas), dans laquelle tous les cycles operatifs et les 
dosages et les types de cafe desires ont etes prealable- 
ment memorises, lesquels cycles sont selectionnes en 
agissant sur des propres boutons-poussoirs de com- 

2S mande, laquelle carte est introduite a travers une cor- 
respondante ouverture f rontale 36 de la machine, apres 
avoir introduit un eventuel jeton di commande de depart 
du cycle (ne montre pas) a travers une correspondante 
ulterieure ouverture frontale 37 de la machine. 

30 [0018] Cette solution se prete particulierement pour 
I'usage sur des machines en forme de distributeurs 
automatiques exploitants les memes fonctions decrites 
plus haut. 

[0019] A son tour, Introduction de la quantite dosee 

35 de cafe en grains des premieres parts de chambre 28 
ou 29 aux deuxiemes parts de chambre 30 ou 31 au- 
dessous, qui sont communiquants entre elles, est effec- 
tue en maintenant fermees les relatifs premiers rideaux 
mobiles 24 ou 25 et en actionnant le relatif deuxieme 

40 rideau mobile 26 ou 27 dans la position d'ouverture et, 
des que chaque premiere part de chambre a ete videe, 
en actionnant de nouveau tels deuxiemes rideaux mo- 
biles en position de fermeture, en preparant ainsi telles 
premieres parts de chambre pour des successifs rem- 

45 piissages de quantites dosees de cafe en grains avec 
les memes modalites decrites plus haut. 
[0020] Dans la part inf erieure des deuxiemes parts de 
chambre 30 et 31 est fixe au moins un moulin de mou- 
ture 38. pourvu de couronnes mobiles 39 pour la mou- 

50 ture du cafe en grains penetrant a I'interieur desdites 
parts de chambre et qui sont actionnees en rotation par 
un moteur electrique 40 au-dessous qui fait saillie a I'ex- 
terieur des memes parts de chambre. 
[0021] Telles deuxiemes parts de chambre 30 et 31 

55 sont pourvues dans la part inf erieure d'un conduit incline 
41 pour le dechargement du cafe moulu vers le bas et 
le confectionnement du meme dans la facon qui sera 
decrite plus avant. 
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[0022] Avantageusement, I'ensemble constitue par le 
recipient 7 et les premieres et deuxiemes parts de 
chambre est monte amoviblement par rapport au moulin 
38, et peut etre ainsi demonte de ce dernier-ci pour les 
operations de nettoyage de la poudre de cafe accumu- 
lee contre les parois interieures soit du recipient, soit 
des parts de chambre et soit du meme moulin, lesquel- 
les operations sont normalement effectuees manuelle- 
ment avec la machine hors service et apres un certain 
nombre des cycles operatifs exploites. 
[0023] Dans Pexample represents, tel ensemble est 
pourvu des roulettes 41 ' coulissant dans des guides rec- 
tilignes laterales 41" de I'enveloppe de la machine, pour 
permettre le demontage du meme ensemble. 
[0024] En outre, la presente machine comprend une 
pluralite de sachets flexibles 42 de propre materiel, dans 
lesquels le cafe moulu est introduit comme il sera decrit 
plus avant, lesquels sachets sont joints reciproquement 
en forme d'un ruban continu 43, enroule autour d'un ar- 
bre tournant a vide 44 place dans une position au-des- 
sus et coincidant par rapport au conduit de decharge- 
ment incline 41 , lequel ruban est entratne par au moins 
deux rouleaux tournants moteurs 45 et 46 en contact 
serre contre les deux surfaces plus grandes du meme 
sachet, de sorte que celui-ci soit deplacc lentement vers 
le bas, pour etre ainsi positionne d'abord en correspon- 
dance d'un dispositif de f ermeture 47 au-dessous, cons- 
titue pour example par une machine a souder par points 
ou une agrafeuse ou moyens pareils, de type trationnef, 
qui ferme de maniere etanche le fond de chaque sachet, 
et ensuite en correspondance d'un dispositif 48 pour le 
blocage temporaire de chaque sachet, pour en permet- 
tre le remplissage avec le cafe moutu, ainsi qu'un ulte- 
rieur dispositif de fermeture 49 du meme type de cetui 
qui vient d'etre decrit, qui ferme d'une maniere etanche 
la part superieure de chaque sachet des que le remplis- 
sage du meme a ete effectue. En particulier, le dispositif 
de blocage temporaire 48 est constitue par au moins 
deux presseurs 50 et 51 , places le long du parcours de 
deplacement des sachets et au-dessous de la bouche 
terminale du conduit de dechargement incline 41 et ac- 
tionnes par de respectifs moyens de commande 52 et 
53 (dans Pexample illustre, formes par des electro- 
aimants connectes dans le circuit electrique de la ma- 
chine), en meme temps d'une position retiree (visible en 
fig. 2) ou les presseurs 50 et 51 sonoeloignes entre eux, 
a une position extraite ou les deux presseurs sont ap- 
proches entre eux. 

[0025] Dans le premier cas, alors, dans Pespace com- 
pris entre les presseurs 50 et 51 il est passe lentement 
chaque sachet 42 entraine par les rouleaux moteurs 45 
et 46, de sorte que ces presseurs se disposent contre 
une respective surface plus grande de chaque sachet, 
et le sachet est entraine jusqu'a s'appuyer avec son 
fond scelle 54 contre une surface de support 55 au-des- 
sous.. formee pour example par un etrier mobile 56 ar- 
ticule dans la machine et actionne par de propres me- 
canlsmes de commande (dans Pexample, par un 



electro-aimant 57), et dans cette position les rouleaux 
tournants 45 et 46 et te sachet sont arretes, pour per- 
mettre I'introduction du cafe moulu dans la part supe- 
rieure ouverte du meme sachet, jusqu'a ce sachet-ci est 

s rempli avec toute la dose preparee de cafe moulu. 
[0026] Dans le deuxieme cas. au contraire, les pres- 
seurs sont deplaces en position approchee, a la fin du 
remplissage de chaque sachet, ou une ufterieure distri- 
bution de cafe a travers le conduit de dechargement in- 

10 dine 41 est empechee, et dans cette position les deux 
surfaces les plus grandes de chaque sachet sont faites 
correspondre entre elles, pour etre ensuite fermees de 
maniere etanche par le dispositif de fermeture 49. Dans 
cette condition, alors, le sachet ainsi confectionne est 

is laisse tomber vers le bas, en se recueillant dans un re- 
cipient 58 de la machine place au-dessous, et cette ope- 
ration est produite en d6placant I'etrier mobile 56 de la 
precedente position de fermeture, dans laquelle le sa- 
chet 6tait supporte par le meme, a une position d'ouver- 

20 ture dans laquelle tel etrier est ecarte du sachet en per- 
mettant done la chute du meme sachet. 
[0027] Done, il resulte evident que la presente machi- 
ne permet de choisir le type et les doses de cafe et le 
deroulement automatique de toutes les operations pour 

2S la mouture et le confectionnement du cafe dans de re- 
cipients, pour la successive utilisation du meme cafe 
dans les machines de preparation de cafe commune- 
ment employees. 

[0028] En outre, il faut preciser que la machine peut 
30 etre realisee aussi avec de composants constructifs de 
type different que ceux qui viennent d'etre decrits seu- 
lement a titre d'example, a condition que la distribution 
et le confectionnement de cafe soient effectues toujours 
avec les memes series d'operations decrites plus haut, 
35 cela sans sortir de la domain e de protection de la pre- 
sente invention. 



Revendications 

40 

1 . Machine pour la distribution et le confectionnement 
de cafe, comprenant au moins un recipient du cafe 
en grains et de moyens de mouture du cafe en 
grains, caracterisee en ce que ledit recipient (7) est 

45 dispose dans la part superieure de la machine (5) 
et subdivise dans une pluralite de chambres sepa- 
rees (8, 9) contenant respectivement du cafe en 
grains de types differents, et est joint dans la part 
inferieure avec au moins un ulterieur recipient (21 ) 

50 subdivise en premieres et deuxiemes parts de 
chambre (28, 29 ; 30, 31), respectivement utitisees 
pour le dosage du cafe en grains et pour ta mouture 
du meme, lesdites premieres parts de chambre (23, 
29) etant pourvues de moyens de dosage du cafe 

55 et communiquant dans la part superieure avec les- 
dites respectives chambres separees (3, 9) a tra- 
vers premiers moyens de commande mobiles (24, 
25), et dans la part inferieure avec lesdites deuxie- 
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mes parts de chambre (30, 31 ) a travers deuxiemes 
moyens de commande mobiles (26, 27), et lesdites 
deuxiemes parts de chambre (30, 31) contenant 
lesdits moyens de mouture du cafe (38) et etant 
pourvues d'au moins un conduit de dechargement 
(41 ) du cafe moulu, et caracterisee par une pluralite 
de sachets (42) ou recipients pareils pour le cafe 
moulu, entralnes par moyens a moteur (45, 46) de 
telle sorte de etre deplaces d'abord pres de pre- 
miers moyens de scellage (47), ou le fond (54) de 
chaque sachet (42) est scelle de maniere etanche, 
apres pres moyens de blocage temporaire (48) en 
position coincidente avec ledit conduit de dechar- 
gement (41), ou chaque sachet est arrete tempo- 
rairement et rempli avec une dose de cafe moulu, 
et a la fin du remplissage sa part superieure est 
scellee par deuxiemes moyens de scellage (49), 
lesdits sachets remplis et scelles etant enfin depla- 
ces vers de moyens de recueil (58). 

2. Machine suivant la revendication 1 . caracterisee en 
ce que ledit recipient (7) est ouvert dans sa part su- 
perieure et inferieure, et est faconne de preference 
en forme parallelepipepe retrecie ver le bas, dont 
les parois inferieures (1 1 ) sont inclinees vers le bas. 

3. Machine suivant la revendication 1 . caracterisee en 
ce que chacune desdites chambres separees (8, 9) 
est pourvue de moyens senseurs (1 2, 1 3) de detec- 
tion des conditions de remplissage et yidage du ca- 
fe en grains par rapport aux memes chambres, les- 
dits moyens senseurs (12, 13) cooperant avec res- 
pectifs moyens interrupteurs (16, 17) de telle sorte 
a permettre ou empecher le fonctionnement de la 
machine respectivement dans la condition de rem- 
plissage ou de vidage. 

4. Machine suivant la revendication 3. caracterisee en 
ce que lesdits moyens senseurs comprennent au 
moins une correspondente paroi plane rectiligne 
(12, 13) logee dans la relative chambre et realisee 
de grandeur legerement plus petite par rapport a la 
grandeur de la meme chambre, lesdites parois pla- 
nes (12, 13) etant pourvues des charnieres dans 
leur relatives extremites (14, 15) les reliants dans 
la partie superieure de la respective chambre, et 
etant deplaceables pour gravite d'une position su- 
perieure dans laquelle chaque paroi se dispose 
presque horizontalement, dans la condition de 
maximum remplissage de cafe, a une position infe- 
rieure dans laquelle chaque paroi est complete- 
ment inclinee vers le bas, dans la condition de com- 
plet vidage de la respective chambre. 

5. Machine suivant la revendication 1 . caracterisee en 
ce que lesdits premiers et deuxiemes moyens de 
commande mobiles comprennent de respectifs ri- 
deaux mobiles (24, 25) et deuxiemes rideaux mo- 



biles (26, 27), realises de grandeur legerement plus 
petite que celle des correspondents chambres et 
joints avec correspondents elect ro-aimants (32. 
33 : 34, 35) ou moyens pareils connectes dans le 

s circuit electrique de la machine, lesdits premiers ri- 
deaux mobiles (24, 25) et deuxiemes rideaux mo- 
biles (26, 27) etant actionnables d'une position de 
fermeture a une d'ouverture, ou toutes les cham- 
bres ne sont pas communiquant ou sont communi- 

10 quant entre elles, de telle sorte que le cafe en grains 
puisse etre introduit des relatives chambres sepa- 
rees (8, 9) dans les correspondentes premieres 
parts de chambre (28, 29), en maintenant fermes 
lesdits deuxiemes rideaux mobiles (26, 27) et en ac- 

is tionnant en ouverture lesdits premiers rideaux mo- 
biles (24, 25), et tel cafe en grains puisse etre intro- 
duit desdites premieres parts de chambre (28, 29) 
en quantites dosees dans les correspondentes 
deuxiemes pans de chambre (30, 31) en mainte- 

20 nant fermes lesdits premiers rideaux mobiles (24, 
25) et en actionnant en ouverture lesdits deuxiemes 
rideaux mobiles (26, 27). 

6. Machine suivant la revendication 5, caracterisee en 
25 ce que lesdits moyens de dosage du cafe compren- 
nent des moyens temporises branches dans le cir- 
cuit electrique de la machine et connectes avec les- 
dits moyens de commande de sorte de determiner 
une fermeture du relatif rideau mobile (24, 25) apres 

30 une periode de temps suffisante pour remplir cha- 
que part de chambre (28, 29) avec la quantite de 
cafe en grains respectivement desiree. 

7. Machine suivant la revendication 5, caracterisee en 
35 ce que lesdits moyens de dosage du cafe compren- 
nent senseurs de poids de type traditionnel, bran- 
ches dans le circuit electrique de la machine et pre- 
pares pour detecter le poids du cafe en grains in- 
troduit dans lesdites premieres parts de chambre 

40 (28, 29). 

8. Machine suivant les revendications 6 et 7, caracte- 
risee par moyens selecteurs (boutons-poussoirs, 
carte magnetique etc..) associes avec lesdits 

45 moyens temporises ou lesdits senseurs de poids, 
pour la determination du dosage et des differents 
types de cafe en grains et la commande du derou- 
lement des cycles respectivement selectionnes. 

50 9. Machine suivant la revendication 1 , caracterisee en 
ce que ledit recipient (7) et lesdites premieres et 
deuxiemes parts de chambre (28, 29 : 30, 31) sont 
montes de maniere amovible sur lesdits moyens de 
mouture (38), pour pouvoir etre ainsi demontes de 
55 ceux dernieres pour leur nettoyage. 

10. Machine suivant la revendication 1 , caracterisee en 
ce que lesdits sachets (42) sont joints reciproque- 
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ment en forme d'un ruban continu (43), enroule 
autour d'un arbre tournant a vide (44) place dans 
une position au-dessus et coTncidant par rapport a 
ledit conduit de dechargement (41). 

5 

11. Machine suivant la revendication 10, caracterisee 
en ce que lesdits moyens moteurs comprennent 
deux rouleaux tournants moteurs (45, 46) en con- 
tact serre contre les deux surfaces plus grandes 
desdits sachets (42), de sorte d'en determiner le de- 10 
placement progressif. 

1 2. Machine suivant la revendication 1 . caracterisee en 
ce que lesdits premiers et deuxiemes moyens de 
scellage (47, 49) comprennent une machine a sou- is 
der par points, une agrafeuse ou moyens pareils. 

1 3. Machine suivant la revendication 1 , caracterisee en 
ce que lesdits moyens de blocage temporaire com- 
prennent au moins deux presseurs (50, 51) places 20 
le long du parcours de deplacement desdits sa- 
chets (42) et au-dessous de la bouche terminale du- 

dit conduit de dechargement (41 ), ainsi que action- 
nes par moyens de commande (electro-aimants 52, 
53) connectes dans le circuit electrique de la ma- 2s 
chine, en memo temps d'une position retiree ou les- 
dits presseurs (50, 51 ) sont eloignes entre eux, pour 
le passage et le posit ion ne ment de chaque sachet 
(42) dans sa position de remplissage, a une position 
extraite ou lesdits presseurs (50, 51) sont appro- 30 
ches entre eux, pour la fermeture de la part supe- 
rieure du meme sachet. 

14. Machine suivant la revendication 14, caracterisee 
par au moins une surface de support (55) pour Tap- 35 
pui de chaque sachet (42) pendant son remplissa- 
ge, et pour laisser parvenir le sachet rempli dans 
lesdits moyens de recueil (53). 
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